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Prufungsantrag gern. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zur Herstellung von Compact-Disks 

(57) Einc Vorrichtung zur Herstellung von Compact-Disks ist 

gekennzeichnet durch das Beinhalten eines Aufnahme-/ 

Abspielgerates, welches Informationen in ein leeres, 

scheibenformiges Speichermedium schreibt, welches auf 

einem ausgefahrenen Aufnahme-/Abspielfach des Auf- 

nahme-/Abspielgerates platziert wurde, in einem Zu- 

stand, in welchem das Aufnahme-/Abspielfach in das Auf- 

nahme-/Abspielgerat wieder eingefahren ist; einen Druk- 

ker, welcher ein Etikett bedruckt, welches auf einer be- 

schriebenen Disk angebracht ist, welche auf einem ausge- 
fahrenen Druckerfach des Druckers eingelegt wurde, in ei- 
nem Zustand, in weichem das Druckerfach in den Drucker 

eingefahren ist; und eine Transporteinrichtung, welche 

die Disk -transportiert, dadurch gekennzeichnet, dafc eine 

Bewegungszone der Disk, welche zu und dem Aufnah- 
, me-/Abspielgerat bewegt wird, und eine Bewegungszone 
, der Disk, welche zu und vom Drucker transportiert wird, 
. getrennt voneinander vorgesehen sind. 
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Beschreibung 

Hintergrund der Erfiadung 

1 . Erfmdungsbereich 5 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich im allgemeinen 
auf eine Vorrichtung zur Hersteliung von Compact-Disks 
und im speziellen auf eine Vorrichtung zurn Herstellen von 
Compact-Disks, welche automatisch Informationen auf eine 10 
unbeschricbene CD-ROM-Disk schreibl und ein Etikett be- 
druckt, welches auf der Disk aufgebracht isL 



2. Beschreibung des Standes der Technik 
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Allgcrncin isi eine cinfache Vorrichtung zur Hersteliung 
von Compact-Disks bckannt, welche Vorrichtung Informa- 
lionen auf cine lecre Disk, wic z. B. cine CD-ROM, 
schreibl, welche Disk nachfolgend als Compact-Disk be- 
zcichnct wird. Was hier als vereinfachte Vorrichtung zur 20 
TTerstellung von Compact-Disks bczcichnet wird, ist eine 
Vorrichtung, welche cine bestimmte Anzahl von Compact- 
Disks auf cinmal hcrzustcllen vcrmag, obwohl es die Mog- 
lichkeilen cincr Masscnproduktion einer industriellen Vor- 
richtung zur TTerstellung von Compact-Disks nicht besitzt. 25 

Fig. 1 zcigt eine solchc konventionellc Vorrichtung 1 zur 
TTerstellung von Compact-Disks. Die Vorrichtung 1 zur Her- 
steliung von Compact-Disks gemaB der Figur ist bereits in 
der US^5,734,629 ofienbarL Allgcmein beinhaltet die Vor- 
richl ung 1 zur TTerstellung von Compact -Disks gemaB Fig. 1 30 
mindestens ein oder mchrcre CD-ROM- A ufnahmegerate 3 
fiir das Schrcibcn von Informationen auf lee re Compact- 
Disks 2. Die Vorrichtung 1 gemaB Fig, 1 besitzt beispiels- 
weise drei solchc A ufnahmegerate. 

Zusatzlich dazu besitzt die Vorrichtung 1 zur Hersteliung 35 
von Compact-Disks gemaB Fig. 1 ein Prufgcrat 4, um zu 
prufen. ob Informationen ordnungsgemaB auf die Compact- 
Disk 2 geschricben wurden, und cinen Druckcr 6 fur das Be- - 
drucken cines Hliketis 5, welches auf die, ruckseitigc Ober- 
flache der Compact-Disk 2 aufgebracht wurde, welche 40 
Oberflache gegenuberliegcnd zur Oberflache mil der cinge- 
schriebenen Infonnaiion der Compact-Disk 2 liegt, und eine 
Anzahl von Bevorratungsraunien 7, 8, 9, welche die Com- 
pact-Disks 2 aufnehmen und einen Transporter 10 fiir das 
Transport ercn der Compact-Disks 2 zwischen den Vorrich- 45 
tungen 3. 4. 5, 6, 7, 8, 9, wie oben beschrieben. 

Typiseherwcisc sind das CD-ROM-Aufnahinegerat 3 und 
das Prufgcrat 4 eine cinzige Einheit. Nachfolgcnd bezieht 
sich aus Vcrcinfachungsgrunden der Beschreibung, die Ein- 
heit, welche Informationen auf die Compact-Disk 2 schreibt 50 
und eine Aufnahmcfunktion nutzt, auf das CD-ROM-Auf- 
nahmegerat 3 und die Einheit, welche die Compact-Disk 2 . 
prufL indent es eine Wiedergabefunkuon nutzt, um zu prii- 
fen, daB eine vorgegebene Aufnahme auch wirklich in ge- 
eigneter Fonn durchgefiihrt wurde, auf das Priifgerat 4. Zu- 55 
satzlich dazu bezieht sich in der folgenden Beschreibung 
eine lecre Compact-Disk 2, auf welcher Informationen ein- 
geschrieben wurden, auf eine beschriebene Compact-Disk 
2. 

Das CD-ROM-Aumahmegerat 3, wie oben beschrieben, 60 
ist mit einem Aufnahmefach 11 ausgestattet. Eine leere 
Compact-Disk 2 wird in das Aufnahmefach 11 gelegt, wel- 
ches in einer Richtung ausgefahren wurde, welche durch 
den Pfeil X2 gemaB Fig. 1 dargesrelli ist. Die Informationen 
werden auf die lecre Compact-Disk 2 in dem Zustand gc- 65 
schrieben, in welchem das Aufiaahmefach U, auf welchem 
die leere Compact-Disk 2 eingelegt wurde, wieder in die 
Vorrichtung 1 zur Hersteliung von Compact-Disks eingezo- 



gen ist, in einer Richtung, welche durch den Pfeil XI ange- 
zeigt wird. 

Auf gleiche Art und Weise ist das Priifgerat 4 mit einem 
Priiffach 12 ausgestattet Eine bereits beschriebene Com- 
pact-Disk 2 wird in das Priiffach 12 eingelegt, welches in 
der Pfeilrichtung X2 ausgefahren wurde. Die beschriebene 
Compact-Disk 2 wird in dem Zustand gepruft, in welchem 
das Priiffach 12, auf welchem die beschriebene Compact- 
Disk 2 eingelegt wurde, in die Vorrichtung 1 zur Hersteliung 
von Compact-Disks 1 wieder in der Richtung des Pfeils XI 
eingezogen wurde. 

Das CD-ROM-Aufnahmegerat 3 und das Priifgerat 4 sind 
konventionell vertikal ubereinander angeordnet gemaB Fig. 
1, wobei das Priifgerat 4 als oberstes Teil uber einer Vielzahl 
von CD-ROM-Aufnahmegeraten 3 angeordnet ist. 

Wie zuvor erwahnt, bedruckt der Drucker 6 ein Etikett 5, 
welches zuvor auf der ruckwartigen Oberflache der Com- 
pact-Disk 2 aufgebracht wurde. Der Druckcr 6 ist ausgestat- 
tet mit einem Druckerfach 13, auf welchem beschriebene 
Compact-Disks 2 eingelegt werden. Eine beschriebene 
Compact-Disk 2, welche bereits durch das Priifgerat 4 ge- 
pruft wurde und mit einer geeigneten Aufnahmequalitat be- 
funden wurde, wird in das Druckerfach 13 eingelegt, wel- 
ches in der Richtung des Pfeils X2 ausgefahren wurde. Das 
Druckerfach 13 lahrt dann in die Vorrichtung 1 zur Herstel- 
iung einer Compact-Disk in der Pfeilrichtung XI zuriick, 
und der Drucker beginnt seinen Druckvorgang auf das Eti- 
ketts 5. 

Bevorzugt wird, wenn in einem normalen Drucker zurn 
Drucken von Papierblattern der Druckkopf, beispielsweise 
ein Tintenstrahl-Druckkopf, sich auf einer geraden Linie be- 
wegt, wahrend das Papier in Richtung des Kopfes transpor- 
tiert wird. Im Gegensatz hierzu arbeitet der Drucker 6 fur 
das Bedrucken des Etiketts 5 auf der Ruckseite der beschrie- 
benen Compact-Disk 2, normalerweise anstatt das Papier in 
Richtung des Kopfes zu transport eren, derart, daB das 
Druckerfach 13, auf welchem sich die beschriebene Com- 
pact-Disk 2 befindet, gleichrormig in Pfeilrichtung X2 be- 
wegt wird, wobei das Etikett 5 vollstahdig bedruckt wird. 

Der Drucker 6 ist an dem obersten Teil der Vorrichtung 1 
zur Hersteliung von Compact-Disks angeordnet. Die Anord- 
nung desDruckers 6 am Kopf der Vorrichtung 1 zur Herstel- 
iung von Compact -Disks ist deshalb notig. da der Drucker 6 
in bezug auf den Service bequem zuganglich sein muB. 

Zusatzlich dazu ist ein Karussell 18 oberhalb einer Basis- 
platte 19, am untersten Teil der Vorrichtung 1 zur Herstel- 
iung von Compact-Disks angeordnet. Ein Bevorratungs- 
raum 7 fur lecre Disks, ein Bevorratungsraum 8 fur bereits 
ordnungsgemaB beschriebene Disks und ein Bevorratungs- 
raum 9 fur schadhaft beschriebene Disks sind auf dem Ka- 
russell 18 angeordnet. 

Der Bevorratungsraum 7 fiir die ieeren Compact-Disks 2 
bevorratet diese Compact-Disks 2, welche noch nicht be- 
schrieben wurden. Der Bevorratungsraum 8 fur die geeignet 
beschriebenen Compact-Disks bevorratet Compact-Disks 2, 
die bereits durch das Priifgerat 4 gepruft wurden und fur 
ordnungsgemaB beschrieben befunden wurden und fur die 
Disks, auf welchen die Etiketten 5 "auf der riickseitigen 
Oberflache der Compact-Disk 2 bereits durch den Drucker 6 
bedruckt wurden. Der Bevorratungsraum 9 fur fehlerhaft be- 
schriebene Compact-Disks 2 bevorratet solche Compact- 
Disks 2, welche durch das Priifgerat 4 gepruft wurden und 
als fehlerhaft beschrieben befunden wurden. Die fehlerhaft 
beschriebenen Compact-Disks 2 werden keinem Druckvor- 
gang untcrzogen. 

Es sollte angemerkt werden, daB die Bevorratungsraume 
7, 8, 9 derart angeordnet sind, daB diese direkt unterhalb den 
Fachern 11, 12,Tl3 durch die Rotation des Karussells 18 po- 
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sitioniert werden konnen. 

Die Transporteinrichtung 10 beinhaltet einen Trager 14, 
eine Schiene 15, einen Motor 16, einen Riemen 17 usw. Der 
Trager 14 nimmt. losbar eine Compact- Disk 2 auf. Der Tra- 
ger 14 ist durch die Schiene 15 gefuhrt und in vertikaler 5 
. Richtung bewegbar, was durch die Pfeile Z1-Z2 in Fig. 1 
angedeutet ist. 

Zusatzlich dazu ist der Riemen 17, welcher durch den 
Motor 16 angetrieben wird, mit dem Trager 14 derart ver- 
bunden, daB, wenn der Motor 16 sich dreht, der Trager 14 10 
nach oben oder unten sich bewegt, je n'ach Anwendung. So- 
mit kann die Transporteinrichtung 10 die Compact-Disk 2 
entlang der verschiedenartigen Cerate 3 bis 9, wie oben be- 
schrieben, transportieren. 

In der Vbrrichtung 1 zur Hers! ell ung von Compact-Disks, 15 
wie oben beschrieben, fuhrt der Trager 14 fiinf verschiedene 
Funkiioncn oder Schritte aus, welche kurz in einer Abfolge 
von durchgcfuhrt.cn Schrittcn wic folgt beschrieben wcrdcn 
konnen: 

20 

1. Transportieren der leeren Compact-Disks 2, welche 
in dem Bevorratungsraum 7 sich befinden, in Richtung 
des CD-ROM-Aufnahmegerates 3 und dessen Aufnah- 
mcfach 11; 

2. TransporLieren der beschriebenen Compact-Disks 2, 25 
welche durch das CD-ROM- A ufnahmegerat 3 be- 
schrieben wurden, von dem CD-ROM-A ufnahmegerat 

3 und dessen Aufnahmefach 11 zu dem Pruffach 12: 

3. Transportieren dieser Compact-Disks 2, welche 
durch die Priifvorrichtung 4 uberpruft. wurden und als 30 
fehlcrhafl beschrieben befunden wurden, zum Bevorra- 
tungsraurn 9 fur fehlerhafi beschriebene Compact- 
Disks 2; 

4. Transportieren dieser Compacl-Disks 2, welche 
durch die Prufvorrichtung 4 uberpruft wurden und ais 35 
ordnungsgemaB beschrieben befunden wurden von der 
Prufvorrichtung 4 und deren Pruffach 12 zu dem Druk- 
kcr 6 und dessen Druckerfach 13; und 

5. Transportieren der beschricbcncn Compact-Disks 2, 
dercn Eliketien 5 der Druckcr 6 bedruckt hat von dem 40 
Drucker 6 und dessen Druckerfach 13 zu dem Aufnah- 
mefach 8 fiir die ordnungsgemaB beschricbenen Com-. 
pact-Disks 2. 

Die hcrkommiichc Vbrrichtung 1 zur Herstellung von 45 
Compact-Disks, wie oben beschrieben, besitzt ein CD- 
ROM- Auf nahmegerat 3, ein Prufgerat 4, einen Drucker 6 
und Bcvorrat.ungsraumc 7 bis 9, eines ubcr dem anderen an- 
gcordnct, so daB der Trager 14 immer den gleichen Raum 
durchlauft, wenn die oben beschricbenen fiinf Schritte 50 
durchgefiihrt werden. Zur gleichen Zeit bewegt sich das 
Druckfach 13 des Druckers 6, auf welchem beschriebene 
Compact-Disks 2 fiir das Bedrucken aufgeladen werden, 
gleichformig in der X2-Richtung. 

Dadurch dringt das Druckerfach 13 in die oben beschrie- 55 
bene Zone der Bewegung des Tragers 14 ein und behindert 
somit die Bewegung des Tragers 14, wenn sich das Druck- 
fach 13 in der X2-Richtung bewegt, wahrend der Drucker 6 
druckt. Im speziellen, wenn der Trager 14 in einer Position 
ist, welche unterhalb dem Drucker 6 liegt, begrenzt die Be- 60 
wegung des Drue kerf aches 13 in der X2-Richtung die Be- 
wegungszone des Tragers 14 auf eine Hone, unterhalb derer 
der Trager 14 sich frei bewegen kann, ohne mit dem Druk- 
kerfach 13 zu kollidieren. Zusatzlich dazu kann der Trager 
14 die Compact-Disk 2 nicht wicdcrcrlangcn, wenn der Tra- 65 
ger 14 in einer Hone oberhalb des Druckerf aches 13 in ei- 
nem Standby-Modus posirioniert ist und das Druckerfach 13 
in die X2-Position ausgefahren wurde, sogar nachdem die 
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Compact-Disk 2 durch das CD-ROM-Aufhahmegerat 3 be- 
schrieben wurde und durch das Prufgerat 4 gepriift wurde. 

Als Ergebnis daraus besitzt eine herkonxmliche Vorrich- 
tung 1 zur Herstellung von Compact-Disks mit. der oben be- 
schriebenen Struktur den Nachteil, daB der ProzeB des Her- 
steUens von beschriebenen Compact-Disks 2 unter Einwir- 
kung der Storung des in die Zone der Bewegung des Tragers 
14 ausgefahrenen Druckerf aches 13 veriangsamt wird. 

Zusatzlich dazu ist der einzige Weg zur Aufnahme zusatz- 
licher Vorrichtungseinheiten zur Verbesserung der Effizienz 
durch S tape In dieser zusatzlichen Einheiten auf die bereits 
existierenden Einheiten moglich, weil die herkommliche 
Vbrrichtung 1 zur Herstellung von Compact-Disks das CD- 
ROM-A ufnahmegerat 3, das Prufgerat 4 und den Drucker 6 
vernkal iibereinander anordnet, wie zuvor bereits erwahnt. 

Dieses Stapeln der Vorrichtungseinheiten eine uber der 
anderen kann die Vbrrichtung 1 kopflastig machen, und im 
schlcchtcstcn Fall kann cs die Vorrichtung 1 dazu bringen, 
zu kippen. Ein Mechanismus um die Vorrichtung 1 vor dem 
Kippen zu hindem wird dann notig, welche im Gegensatz 
dazu den zusatzlichen Nachteil besitzt, die AuBenmaBe der 
Vorrichtung 1 zu vergroBern. 

Weiterhin sind innerhalb der konvenUonellen Vorrichtung 
1 zur Herstellung von Compact-Disks die einzelnen Vor- 
richLungen 3 bis 10, wie oben beschrieben, ungeschiitzt an- 
geordnet, so daB Staub, Dreck usw. sich innerhalb der Vor- 
richtungen 3 bis 10 ansammeln kann, welche eine Fehlfunk- 
tion der Vorrichtung 1 verursachen kann. 

Zusammenfassung der Erfindung 

DemgemaB ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
eine verbesserte und brauchbare Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Compact-Disks bereitzus telle n, in welcher die 
oben erwahnten Nachleile ausgeschaltet werden. 

Ein anderes und spezielleres Ziel der vorliegenden Erfin- 
dung ist es, eine verbesserte und brauchbare Vorrichtung zur 
Herstellung von Compact-Disks vorzuschlagen, welche 
Compact-Disks effizient und sicher herstellen kann. 

Die oben beschriebenen Aufgaben der vorliegenden Er- 
findung werden durch eine Vorrichtung zur Herstellung von 
Compact-Disks erreicht, welche beinhaltet: 
Ein Aufnahme-/Abspielgerat ? welches Infonnationen auf 
ein Jccres, scheibenformiges Speichermedium schrcibt, wel- 
ches auf einem ausgefahrenen Aufnahme-/Abspielfach plat- 
zicrt ist, welches in dem Aufnahme-/Abspielgerat vorgese- 
hen ist, in einem Zustand, in welchem das Aufnahme-/Ab- 
spiclfach in das Aufnahine-/Abspielgerat. eingezogen 
wurde; 

ein Drucker, welcher ein Etikett bedruckt, welches an die 
zuvor beschriebene Disk angebracht wurde, welche in das 
ausgefahrene Druckerfach eingelegt ist, welches an dem 
Drucker vorgesehen ist, in dem Zustand, in welchem das 
Druckerfach in den Drucker eingefahren wurde; und 
eine Transporteinrichtung, welche die Disk transportiert, 
eine Bewegungszone der Disk, welche zu oder von dem 
Aufnahme-/Abspielgerat transpordert wird und eine Bewe- 
gungszone der Disk, welche zu oder von dem Drucker trans- 
portiert wird, welche Bewegungszonen voneinander beab- 
standet sind. 

Zusatzlich dazu werden die oben beschriebenen Ziele der 
vorliegenden Erfindung auch durch eine Vorrichtung zur 
Herstellung von Compact-Disks erreicht, welche beinhaltet: 
Ein Aufnahme-/Abspielgerat, welches Infonnationen auf 
cin lecrcs, scheibenformiges Speichermedium schrcibt, wel- 
ches in ein ausgefahrenes Aufnahme-/Abspielfach eingelegt 
ist welches an dem Aufnahme-/Abspielgerat angeordnet ist, 
in einem Zustand, in welchem das Aufnahme-TAbspieLfach 
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in das Aofoahme-ZAbspielgerat eingefahren wurde; 

ein en Drucker, welcher ein Etikett bedruckt, welches an der 

/.uvor beschriebenen Disk angebracht ist, welche in das aus- 

gefahrene Druckerfach eingelegt ist, welches an dem Druk- 

kcr bcreitgestellt wird, in einem Zustand, in welchem das 5 

Druckerfach in den Drucker zuriickgefahren wurde; 

cine Viclzahl von Bevorratungsraumen, welche getrennt 

voncinander leere Disks, ordnungsgemaB beschriebene 

Disks und fehlerhafte Disks aufnehmen; und. 

cine Transporteinrichtung, welche die Disks entlang des 10 

Aufnahme-/Abspielgerates, des Druckers und jedes der 

Viclzahl von Bevorratungsraumen transport ert 

cine Bewegungszone des Aufnahme-/Abspielgerates, wenn 

cs cine leere Disk vom Bevorratungsraum zum Aufhahme- 

/Abspiclfach transportiert und eine Bewegungszone des is 

Druckerl aches, wenn es ausgefahren oder eingefahren wird, 

wcichc Bewcgungszonen getrennt voneinander liegen. 

GcmiiB der oben beschrieben Erfindung sind die Bcwc- 
gungs/.onen raumlich voneinander getrennt, namlich die Be- 
wegungszone der Transporteinrichtung, welche die leeren 20 
Con i pact -Disks von dem Bevorratungsraum zum Auf- 
nahnie-Mbspielfach bewegt und die Bewegungszone des 
Druckcrf aches, welches am Drucker angeordnet ist, wenn 
das Druckerfach aus der Vorrichtung ausgefahren und ein- 
gefahren wird, so daB die Compact-Disks frei transporter! 25 
werden konncn, zwischen dem CD-ROM- Auf nahme-/Ab- 
spiclgeriit und den Bevorratungsraumen durch die Trans- 
port vorrich lung. 

Mil andercn Won en werden die Bewegungen der Trans- 
port vorrichtung nichl durch das Ausfahren des Drue kf aches 30 
aus dcin Drucker beeintrachtigt, so daft die Compact-Disks 
frei zwischen dem CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerat und 
den Bevorratungsraumen mittels der Transportvorrichtung 
transportiert werden konnen, ohne daft dabei auf das Zu- 
ruckfaliren des Aufnahme-/Abspielfaches aus der Bewe- 35 
gungszonc des Transporters gewartet werden muB. 

Als Ergebnis hicraus gibt es keine Wartezeitmehr und die 
Efiizienz der Herstellung der Compact-Disk ist verbessert. 

Zusatzlich dazu werden die oben genannten Ziele der vor- 
licgcndcn Erfindung ebcnfalls durch eine Vorrichtung zur 40 
Herstcllung von Compact-Disks wie oben beschrieben er- 
reicht, worin der Bevorratungsraum zur Bevorratung der 
fehlerhaft beschriebenen Disks direkt unterhalb des Auf- 
nahmc-/AbspieIfachcs angeordnet ist, in einem Zustand, in 
welchem das Aufnahmc-/Abspielfach aus dem Rekorder 45 
ausgefahren wurde. 

GemaB der Erfindung, welche oben. beschrieben ist, wird 
der Bevorratungsraum fur die fehlerhafi beschriebenen 
Disks direkt unterhalb des Aufnahme-/Abspielfaches ange- 
ordnet, wenn das Aufnahmc-/Abspielfach aus dem CD- 50 
ROM-Aufnahme-/Abspielgerat ausgefahren ist, so daft das 
Aufhahme-/Abspielfach nur die fehlerhaft beschriebenen 
Disks, welche im weiteren als "fehlerhafte Disks" bezeich- 
net werden, auf den Bevorratungsraum fur die fehlerhaft be- 
schriebenen Disks absenken muB, was den Zeitaufwand fiir 55 
den Transport der fehlerhaften Disks von dem CD-ROM- 
Aufhahme-/Abspielgerat zu dem Bevorratungsraum fur die 
fehlerhaften Disks reduziert und somit die Effektivitat des 
Herstellens von Compact-Disks verbesserL 

Zusatzlich dazu werden die oben beschriebenen Ziele der 60 
vorliegenden Erfindung auch durch eine Vorrichtung zur 
Herstellung von Compact-Disks erreicht, worin der Bevor- 
ratungsraum fiir die Bevorratung der ordnungsgemaB be- 
schriebenen Disks direkt unterhalb des Druckerfaches ange- 
ordnet ist, in cincm Zustand, in welchem das Druckerfach 65 
aus dem Drucker ausgefahren isL 

GemaB der oben beschriebenen Erfindung werden ord- 
nungsgemaB beschriebene Disks, im weiteren als "beschrie- 
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bene Disks" bezeichnet, zu dem Drucker transportiert und 
die Etiketten bedruckt, Wenn der DruckprozeB beendet ist, 
wird das Druckerfach aus dem Drucker ausgefahren, und die 
beschriebene Disk wird durch die Transporteinrichtung zum 
Bevorratungsraum fiir beschriebene Disks transportiert 

In solch einem Zustand ist der Bevorratungsraum fur be- 
schriebene Disks direkt unterhalb des ausgefahrenen Druk- 
kerfaches angeordnet, so daB der Transport der beschriebe- 
nen Disks in den Bevorratungsraum fiir die beschriebenen 
Disks durch einfaches Absenken der beschriebenen Disk in 
den Bevorratungsraum fiir die beschriebenen Disks erreicht 
werden kann, so daB der Zeitbedarf fur den Transport der 
beschriebenen Disks von dem Drucker zu dem Bevorra- 
tungsraum fur die beschriebenen Disks reduziert wird und 
hierbei die Effizienz der Herstellung der Compact-Disks 
verbessert wird. 

Zusatzlich dazu werden die oben beschriebenen Ziele der 
vorliegenden Erfindung auch durch cine Vorrichtung zur 
Herstellung von Compact-Disks erreicht, wie oben be- 
schrieben, worin das Aumahme-/AbspielgeraL. der Drucker 
die Vielzahl von Bevorratungsraumen und die Transportein- 
richtung innerhalb eines staubdichten Gehauses aufgenom- 
men sind. 

GemaB der oben beschriebenen Erfindung kann durch den 
EinschluB des Aufnahme-/Abspielgerates, des Druckers, der 
Bevorratungsraume und des Transporters innerhalb des 
staubdichten Gehauses der Eintrag von Staub und Dreck ab- 
gehalten werden, und ein ordnungsgemaBer Betrieb der ein- 
zelnen Gerate kann aufrechterhalten werden. 

Andere Ziele, Merkmale und Vorteile der vorliegenden 
Erfindung werden durch die folgende, detaillierte Beschrei- 
bung in Verbindung mil den anliegenden Zeichnungen deut- 
lich aufgezeigt. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Fig. 1: zeigt eine herkommliche Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Compact-Disks, 

Fig. 2: ist eine Vorderansicht des Innenaufbaus einer Vor- 
richtung zur Herstellung von Compact-Disks gemaB einer 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 3: ist eine Ansicht. von unten des inneren Aufbaus der 
Vorrichtung zur Herstellung von Compact-Disks gemaB ei- 
ner Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung; und 

Fig. 4: ist eine AuBenansicht der Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Compact-Disks gemaB einer Ausfuhrungsfomi der 
vorliegenden Erfindung. 

Beschreibung der bevorzugten Ausfuhrungsfonnen 

Eine detailliene Beschreibung wird im folgenden fiir eine 
erste Ausfuhrungsfomi der Vorrichtung zur Herstellung von 
Compact-Disks gemaB der vorliegenden Erfindung mit Be- 
zug auf die anliegenden Figuren gegeben. 

Die Fig. 2, 3 und 4 zeigen eine Vorrichtung 20 zur Her- 
stellung von Compact-Disks gemaB der Ausfuhrungsfonnen 
der vorliegenden Erfindung. Fig. 2 ist eine Vorderansicht 
des Innenaufbaus der Vorrichtung 20 zur Herstellung von 
Compact-Disks gemaB einer Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung. Fig. 3 ist eine Unteransicht des Innenauf- 
baus der Vorrichtung 20 zur Herstellung von Compact- 
Disks gemaB einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Er- 
findung. Fig. 4 ist eine AuBenansicht der Vorrichtung 20 zur 
Herstellung von Compact-Disks gemaB einer Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung. 

Im allgemeinen besitzt die Vorrichtung 20 zur Herstel- 
lung von Compact-Disks eine Vielzahl von AufhahmeVAb- 
spielgeraten 23 zum Schreiben von Information auf leeren 
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Compact-Disks 22, welche Aumahme-/Abspielgerate im 
folgenden CD-ROM- Aufcahme-/Abspielgeraten 23 zuge- 
ordnet werden; ein Drucker 26 zum Bedrucken eines Eti- 
lcetLs 25, welches auf der Riickseite der leeren Compact- 
Disk 22 angebracht ist; eine Anzahl von Bevorratungsrau- 5 
men 27 bis 29 fur das Bevorraten von Compact-Disks 22; 
eine Transporteinrichtung 30 fur das Transportieren der 
Compact-Disks 22 zwischen den verschiedenartigen Gera- 
ten 23 bis 29, welche oben beschrieben sind; und ein staub- 
dichtes Gehause 36, welches die Vorrichtung 20 zur Herstel- 10 
lung von Compact-Disks einschlieBt, um Staub und Dreck 
vor dem Ansammeln in diesern Gehause abzuhalten. 

Das CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerat 23 ninimt Infor- 
mationen auf und spielt diese Informationen wieder von ei- 
ner Compact -Disk 22 ab. 15 

DcmgcmaB sc hreibt das CD-ROM- A ufnahme-/Abspiel- 
gerat 23 nichi nur Informationen auf die Compact-Disk 22, 
sondcm kann auch die cingcsehricbcncn Informationen lc- 
sen, uni zu prufen, ob eine vorhcrbestimmte Aufnahme ord- 
nungsgcmaB durchgefuhrt wurde. 20 

Kurzgcsagl bcsilzt die Vorrichtung 20 zur Herstellung 
von Compact-Disks gemaB der vorliegenden Ausftihrungs- 
fonn kein hcrkommliches Prufgerat. Statt.dessen wirktjedes 
der CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerate 23 auch als Pruf- 
gerat. 25 

Zusatzlich dazu ist ein Aufnahme-Mbspielfach 31 an je- 
dem CD-ROM- Aufnahme-/Abspielgerai angebracht. Eine 
leere Compact-Disk 22 wird auf dem Aufnahme-/Abspiel- 
fach 31 platzicri, welches in einer Richtung ausgefahren 
wurde, welche durch den Pfeil X2 in Fig. 3 bezeichnet wird, 30 
und das Aufnahme-Mbspielfach 31 wird wieder in die Vor- 
richtung 20 eingefahren, in der Richtung, welche durch den 
Pfeil XI in Fig. 3 bezeichnet wird und, das CD-ROM-Auf- 
nahiiic-/Abspiclgcriil 23 schreibt Informationen auf die 
Compact-Disk 22. 35 

In der vorliegenden Ausfuhrungsform sind eine Vielzahl 
von CD-ROM-Aufnahme-/Abspiclgcraien 23 vertikal iiber- 
einander angeordnel und auf der rechtcn Scilc der Innenseite 
des staubdichien Gchauscs 36, welches die Vorrichtung 20 
zur Herstellung von Compaci-Disks einschlieBt, angeord- 40 
net. A us Ubcrs ichllichkeitsgrundcn wird cine Beschreibung 
des staubdichien Geniuses 36 crsl spaicr erfolgcn. 

Der Drucker 26, wie vorher crwahnl, bedruckt ein Etikett, 
welches an der Ruckseite der Compact-Disk 22 angebracht 
ist, nantlich auf der Oberflache, welche der Oberflache, auf 45 
welcher Infomialioncn durch das CD-ROM- A ufnahme- 
/Abspielgcral 23 geschrieben wurde, gegenuber liegt. Der 
Drucker 26 ist mil cinem Druckerfach 33 ausgestattct. Com- 
pact-Disks 22, die gepruft und als ordnungsgemaG beschrie- 
ben befunden wurden, werden auf das Druckfach 33 gelegt, 50 
in cinem Zusiand, in welchem das Druckerfach 33 in einer 
Richtung des Pfeil es X2 ausgefahren wurde. Das Drucker- 
fach wird dann in die Vorrichtung 20 in der Richtung des 
Pfeiles XI eingefahren, und der Drucker beginnt den Be- 
druckvorgang des Etikettes 25, welches auf der ruckseitigen 55 
Oberflache der Compact-Disk 22 angebracht ist. 

Der Drucker 26, welcher in der vorliegenden Ausfuh- 
rungsform eingesetzt wird, wie der Drucker 6, welcher auf 
der herkonimlichen Vorrichtung 1 zur Herstellung von 
Compact-Disks, wie oben beschrieben, montiert ist, ist so 60 
gestaltet, daB er das gesamte Etikett 25 durch gleichformi- 
ges Bewegen des Druckerfaches 33 in die Richtung X2 
drucken kann. Der Drucker 26 ist im oberen Teil der Vor- 
richtung 20 zur Herstellung von Compact-Disks angeordnet, 
aus Griindcn der lcichten Wartung und wcitcrriin posirio- 65 
niert auf der linken Seite der Innenseite des staubdichten 
Gehauses 36, welches die Vorrichtung 20 einschlieBt. 

Zusatzlich dazu sind auf der Oberseite einer Basisplatte 
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35, welche an dem untersten Teil der Vorrichtung 20 zur 
Herstellung von Compact-Disks vorgesehen ist, ein Bevor- 
ratungsraum 27 fur leere Disks, ein Bevorratungsraum fur 
ordnungsgemaB beschriebene Disks und ein Bevorratungs- 
raum frr fehlerhaft beschriebene Disks angeordnet. 

Wie zu erwarten ist, bevorratet der Bevorratungsraum 27 
fur die leeren Disks Compact-Disks 22, auf welchen noch 
keine Informationen geschrieben wurden. Der Bevorra- 
tungsraum 28 fur beschriebene Disks bevorratet Compact- 
Disks 22, welche bereits durch das CD-ROM- Aufnahme- 
/Abspielgerat 23 gepruft wurden und fur ordnungsgemaB 
beschrieben befunden wurden und auf welchen die Etiketten 
25, welche auf der ruckseitigen Oberflache der Compact- 
Disks 22 angebracht sind, durch den Drucker 26 bedruckt 
wurden. Der Bevorratungsraum 29 fiir die fehlerhaft be- 
schriebenen Compact-Disks 22 bevorratet die Compact- 
Disks 22, die durch das CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerat 
23 gepruft wurden und als fehlerhaft beschrieben befunden 
wurden. Die fehlerhaft beschriebenen Compact-Disks 22 
werden keinem Druckvorgang unterzogen. Es sollte ange- 
merkt werden, daB der Aufnahme-/Abspielraum 27 fiir die 
leeren Disks mit einer nicht. naher dargestellten Nut verse- 
hen ist. welche dafiir vorgesehen ist, einen Arm 30 A iiber 
die ganze Lange hinweg von oben nach unten, entlang des 
Aufnahme-/Abspielraumes 27 fiir die leeren Disks, zu be- 
wegen. 

In der vorliegenden Erfindung gemaB Fig. 3 ist jeder der 
Bevorratungsraume, wie oben beschrieben, 27, 28, 29 so an- 
geordnet, daB sie direkt unterhalb des Aufnahme-/Abspiel- 
fachs 31 verfahren werden konnen, in einen Zustand, in wel- 
chem das Aufnahrne-/Abspieifach 31 aus dem CD-ROM- 
Aufnahme-/Abspielgerat 23 ausgefahren ist, mit dem Be- 
vorratungsraum 28 fur die beschriebenen Disks, direkt un- 
terhalb des Druckerfaches 33, in einem Zustand, in welchem 
das Druckerfach 33 aus dem Drucker 26 ausgefahren ist. 

Die Transporteinrichtung beinhaltet. einen Ann 30A, wie 
oben beschrieben, welcher ein Trager ist; eine Klemmein- 
richlung 34; und eine Haupteinheit 42. GemaB Fig. 3 ist die 
Transporteinrichtung 30 zwischen der Position des Druckcrs 
26 und der Position, in welcher die CD-ROM-Aufnahme- 
/Abspiclgeratc 23 vertikal ubercinandcr angeordnet sind, je- 
doch vor dem Drucker 26 und vor dem Siapcl der CD- 
ROM- Aufnahme-/ Abspielgerate 23 positioniert. 

Der Ann 30 A erstreckt sich scit warts von der Hauptein- 
heit 42 und ist drehbar durch cine Antriebseinheit angetrie- 
ben, welche nicht naher gezeigt ist, so daB er um die Haupt- 
einheit 42 in den Richtungen rotiert, welche durch den Halb- 
kreis mil dem doppelten Pfeil A1-A2 gezeigt ist und so daB 
er zur gleichen Zeit in der vcrtikalen Richtung, welches 
durch den Doppelpfeil Z1-Z2 angedeutet ist, bewegbar ist. 
Die Klemmeinrichtung 34 v ist an dem endseitigen Teil des 
Armes 30A angeordnet und diem, zum Aufladen der Com- 
pact-Disks 22 und Ab laden der Compact-Disks 22 vom Arm 
30A. Auf diese Art und Weise kann die Transporteinrich- 
tung 30 Compact-Disks 22 zwischen den einzelnen Vorrich- 
tungen 33 bis 39, wie oben beschrieben, transportieren. 

Wie in Fig. 3 gezeigt, ist. das staubdichte- Gehause 36 der- 
art aufgebaut, daB es die das CD-ROM-Aufnahme-/Abspiel- 
gerate 23, den Drucker 26 und die Bevorratungsraume 27, 
28, 29 und den Transporter 30 aufnimmt. Das staubdichte 
Gehause 36 beinhaltet eine Tur 37 und einen Hauptkorper 
38. Die Tur 37 wird durch den Handgrifl 41 betatigt, um die 
Tur 37 zu offhen und die darin befindlichen Gerate zu gelan- 
gem 

Die einzelnen Bevorratungsraume 27, 28, 29 werden bc- 
laden und/oder entleert und der Drucker 26 wird in einem 
Zustand, in welchem die Tur 37 offen ist, gewartet. In dem 
Zustand, in welchem die Tur 37 geschlossen ist, kann kein 
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Staub oder Dreck in das Inneie des staubdichten Gehauses 
zwischen die Tiir 37 und Hauptkorper 38 gel an gen. 

DemgemaB ist es moglich, Staub und Dieck davon abzu- 
hahen, innerhalb der einzelnen Gerate. 23, 26-30 zu gelan- 
gen, und so ist es moglich, diese Gerate 23, 26-30 in einem 5 
guten Betriebszustand zu halten. 

Zusatzlich dazu sollte angemerkt werden, daB eine Be- 
dientastatur 39 mit zahlreichen Kontrolltasten fur die Bedie- 
nung der Vorrichtung 20 zur Herstellung der Compact-Disks 
auf der Tiire 37 vorgesehen ist und ein Fenster 40 zurn Be- 10 
obachten des Inneren des staubdichten Gehauses. 

A Is nachstes wird ein Verfahren beschrieben der Vorrich- 
tung 20 zur Herstellung von Compact-Disks, welches den 
Aufbau, wie oben beschrieben, besitzt. 

Wenn die Bedientastatur zurn Start des Verfahrens der IS 
Vorrichtung 20 zur Herstellung von Compact-Disks bedient 
wird, bewegi zunachst die Transporteinrichtung 30 den Arm 
30A zurn Bcvorratungsrauin 27 fur die lecren Disks und cr- 
greifl eine leere Compact-Disk 22 mit der Klemmeinrich- 
tung34. 1 20 

Danach transportiert der Transporter 30 die Compact- 
Disk 22 zu einem vorbestimmten CD-ROM-Aufnahme- 
/Abspielgerat 23, gemaB der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form. Zu dieser Zeit wird das Aufnahme-/Abspielfach 31 
des CD-ROM-Aulnahiiie-/Abspielgerates 23 in der Rich- 25 
tung X2 ausgefahren, bevor die Compact-Disk 22 transpor- 
tiert wird. Die Transporteinrichtung 30 legt dann die trans- 
portierte Compact-Disk 22 in das Aufnahme-/Abspielfach 
31. 

Wenn die Compact-Disk 22 in das Aufhahme-/Abspiel- 30 
fach 31 gelegt wurde, fahrt das CD-ROM- A ufnahme-/Ab- 
spielgerat 23 das Aufnahme~/Abspielfach 31 wieder ein- 
wiirts in Richtung XI ein und schreibt Informationen auf die 
Compact-Disk 22. Wenn die Aufnahme vollendet ist, gibt 
das CD-ROM- Aufnahrne-/Abspielger at 23 dann die Infor- 35 
mationen wieder, welche aufgenommen wurden, urn zu pru- 
fen, daB die Informationen ordnungsgemaB aufgenommen 
wurden. Wenn die Prufung vollendet ist, wird das Auf- 
nahme-/Abspielfach 31 ein weiieres Mai ausgefahren in 
Richtung X2. 40 

Wenn das CD-ROM-Aufnalmie-/Abspielgerat 23 das 
Schreiben der Informationen auf die Compact-Disk 22 be- 
endel hat, entnimmt die Transporteinrichtung 30 die be- 
schriebene Compact-Disk 22 von dem Aufnahme-/Abspiel- 
fach 31. Die Compact-Disks 22, welche als fehlerhaft be- 45 
schrieben befunden wurden, werden zu dem Bevorratungs- 
raum 29 fur die fehlerhaften Disks durch den Transporter 30 
transportierL 

Hier wird nochmals in Erinnerung gerufen, daB, wie oben 
beschrieben, der Bevorratungsraum 29 fur fehlerhafte Disks 50 
direkt unterhalb des Aufnahme-/Abspielfachs 31 angeord- 
net ist, in einem Zustand, in welchem das Aufnahme-/Ab- 
spielfach 31 aus dem CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerat 
23 in Richtung X2 ausgefahren ist. Deshalb kann die Trans- 
porteinrichtung, wenn die Traiisporteinrichtung 30 die feh- 55 
lerhafte Disk 22 zu dem Bevorratungsraum 29 fur fehler- 
hafte Disks transportiert, bewirken, daB der Transport der 
fehlerhaften Disk 22 zu dem Bevorratungsraum 29 fur feh- 
lerhafte Disks einfach durch Absenken der fehlerhaften 
Disk 22 in den Bevorratungsraum 29 fur fehlerhafte Disks 60 
erreicht wird. 

DemgemaB kann die bendtigte Zeit fur den Transport der 
fehlerhaften Disk 22 von dem CD-ROM-Aufhahme-/Ab- 
spielgerat 23 zu dem Bevorratungsraum 29 fur fehlerhafte 
Disks rcduzicrt werden und dahcr die Effizicnz der Vorxich- 65 
tung zur Herstellung von Compact-Disks verbessert werden. 

Trn Gegensatz hierzu werden geprufte und fur ordnungs- 
gemaB beschrieben befundene Compact-Disks 22 durch die 



Transporteinrichtung 30 zu dem Druckerfach 33 des Druk- 
kers 26 transportiert 

Die Transporteinrichtung 30 dreht den Arm 30A in die 
Richtung, welche durch den Pfeil Al in Fig. 3 dargestellt ist 
und transportiert die beschriebene Compact-Disk 22 zu dem 
Druckerfach 33. Es soli hier angemerkt werden, daB das 
Druckerfach 33 in der Richtung X2 ausgefahren wird, bevor 
die beschriebene Compact-Disk dorthin transportiert wird. 

Wenn die beschriebene Compact-Disk 22 in das Drucker- 
fach 33 eingelegt wurde, fahrt der Drucker 26 das Drucker- 
fach 33 in der Richtung XI ein, und der Drucker 26 beginnt 
das Etikett 25 zu bedrucken. Wie zuvor erwahnL druckt der 
Drucker den Aufdruck 25 vollstandig durch gleichmaBiges 
Bewegen des Druckerfaches 33 in der Richtung X2. Das 
Druckerfach 33 ist vollkommen in X2-Richtung ausgefah- 
ren, wenn der Druckvorgang beendet ist. 

Wenn der Druckvorgang, wie oben beschrieben, beendet 
ist, entnimmt die Transporteinrichtung 30 die beschriebene 
Compact-Disk 22 von dem Druckerfach 33, und der Druk- 
ker 26 fahrt das Druckerfach 33 in der Xl-Richtung wieder 
ein. Wenn ein Fehler wahrend des Druckprozesses auftritt, 
transportiert die Transrx>rteinrichtung 30 die beschriebene 
Compact-Disk 22 zu dem Bevorratungsraum 29 fur fehler- 
hafte Disks. Solche Druckfehler sind extrem selten, so daB 
die Transporteinrichtung 30 nur einige wenige Male die be- 
schriebene Compact-Disk 22 zu dem Bevorratungsraum 29 
fur fehlerhafte Disks transportiert. 

Wenn der DruckprozeB, wie oben beschrieben, erfolg- 
reich beendet wurde, transportiert. die Transporteinrichtung 
30 die beschriebene Compact-Disk 22 zu dem Bevorra- 
tungsraum 28 fur beschriebene Disks. 

Es wird hiermit in Erinnerung gerufen, wie oben be- 
schrieben, daB der Bevorratungsraum 28 fur beschriebene 
Disks direkt unterhalb des Druckerfaches 33 angeordnet ist, 
in einem Zustand, in welchem das Druckerfach 33 in der 
X2-Richtung aus dem Drucker 26 ausgefahren ist. 

Daher kann die Transporteinrichtung 30 den Transport 
der beschriebenen Compact-Disk 22 zu dem Bevorratungs- 
raum 28 fur beschriebene Disks einfach durch Absenken der 
beschriebenen Compact-Disks 22 in den Bevorratungsraum 
28 fur beschriebene Disks durchfuhren. 

DemgemaB kann die benotigte Zeit fur clen Transport der 
beschriebenen Compact-Disks 22 vom Drucker 26 zu dem 
Bevorratungsraum 28 fur beschriebene Disks reduzicrl wer- 
den und dadurch die Efhzienz der Herstellung von Com- 
pact-Disks verbessert werden. 

In der Vorrichtung 20 zur Herstellung von Compaci- 
Disks, wie oben beschrieben, vollfuhrt der Arm 30A funf 
verschiedene Funktionen oder Schritte, welche kurz wie 
folgt in ihrer Abfolge der Durchfuhrung beschrieben werden 
konnen: 

1. Transportieren der leeren Compact-Disks 22, wel- 
che in Bevorratungsraum 27 fur leere Disks gelagert 
sind, zurn CD-ROM- Aufnahme-/Abspielgerat 23 und 
dessen Aufnahme-/Abspielfach 31; 

2. Transportieren dieser Compact-Disk 22, welche ge- 
priift und als fehlerhaft beschrieben befunden wurde, 
zu dem Bevorratungsraum 29 fur fehlerhafte Disks fur 
fehlerhaft beschriebene Compact-Disks 22; 

3. Transportieren dieser Compact-Disks 22, welche 
gepruft und fur ordnungsgemaB beschrieben befunden 
wurden, von dem Aufnahme-/Abspielfach 31 zurn 
Druckerfach 33; 

4. - Transport dieser beschriebenen Compact-Disks 22, 
welche als falsch bedruckt erkannt wurden, von dem 
Druckerfach 33 zu dem Bevorratungsraum 29 fur feh- 
lerhafte Disks; und 
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5. Transportieren der beschriebenen Compact-Disks 
22, auf welchen der Drucker 26 ordnungsgemaS die 
Etiketten 25 bedruckt hat, vom Druckerf ach 33 zu dem 
Bevorratungsraum 28 fur beschriebene Disks fur ord- 
nungsgemaB beschriebene Compact-Disks 22. 5 

Besondere Aufmerksamkeit soil auf die Positioner! des 
CD-ROM- Aufnahme-/Abspielgerates 23 und des Druckers 
26 gelenki. werden. Wie oben bereits erwahnt, ist das CD- 
ROM- A ufnahme-/Abspielgerat 23 auf der rechten Seite des 10 
Innenraumes angeordnet, welcher durch das staubdichte Ge- 
hause umgeben wird. Im Gegensatz hierzu ist der Drucker 
26 auf der linken Seite des staubdichten Gehauses 36 ange- 
ordnet. Weiierhin ist die Transporteinrichtung 30 zwischen 
dem CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerat 23 und dem Druk- 15 
ker 26 angeordnet. 

DcmgcmaB ist die Bewegungszone 50 des Armes 30A, 
wclchc durch die gcstrichcltc Linic in Fig. 2 dargcstcllt. ist, 
wenn er die Schriite 1 und 2 wie oben beschrieben durch- 
fuhrt auf der rcchicn Seite durch die Innenseite des staub- 20 
dichten Gehauses 36 begrenzt. 

Im Gcgensar/. hierzu ist die Bewegungszone 51 des Ar- 
mes 30 A, welche durch die Linie mil Strich und zwei Punk- 
ten in Fig. 2 dargcstcllt ist, wenn er den Schritt. 5 wie oben 
beschrieben durchfuhrt, auf der linken Seite durch die In- 25 
nenscitcdes staubdichten Gehiiuscs 36 begrenzt. GemaB der 
Figur wird bevor/ugu wenn die Bewegungszone 51, die Be- 
wegungszone des Druckcrfaches 33 mil cinschbeBu wenn es 
aus dem Drucker 26 ausgefahren und in diesen eingefahren 
wifd. 30 

Als Ergcbnis irennt die Vorrichtung 20 zur Herstellung 
von Compact -Disks der vorliegenden Ausfuhrungsforni 
vollkommen die Bewegungszone 50 des Armes 30A, wenn 
dicscr die Schriite 1 und 2 des oben beschriebenen Verfah- 
rens durchfuhrt, von der Bewegungszone 51 des Armes 35 
30A, wenn der Ann 30A den Schritt. 5 wie oben beschrieben 
durchfuhrt. 

Zur gleichen Zeit reduzieren die beiden Bewegungszonen 
50, 51 nicht die liffi/.icnz der Vorrichtung zur Herstellung 
von Compact-Disks, wcii der Ann 30A auch die Schriite, 40 
wie oben beschrieben, durchfuhrt, in welchem die beschrie- 
benen Compact-Disks 22 zwischen der Bewegungszone 50 
und der Bewegungszone 51 bewegt werden. 

Zusatzlich dazu ist das Auftreicn von Druckfehlern cx- 
trcm sell en, obwohl die Bewegungszone fur den Arm fiir 45 
das Durchfiihrcn des Schritt es 4, wie oben beschrieben, mil 
den beiden Bewegungszonen 50, 51 zusammenfallt, so daB 
hicr keinc wesentliche Reduktion in der Effizicnz der Her- 
stellung der Compact-Disks, auftritt. 

Daher kann. gemaB der Vorrichtung 20 zur Herstellung 50 
von Compact-Disks der vorliegenden Ausfiihrungsform, die 
Transporteinrichtung 30 Compact-Disks 22 endang des CD- 
ROM- Auf nahme-/Abspielgerates 23, in den Bevorratungs- 
raum 27 fur leere Disks und in den Bevorratungsraum 29 fur 
fehlerhafte Disks transportieren, ohne darauf achten zu mus- 55 
sen, ob das Druckerf ach 23 aus- oder eingefahren ist. 

Kurz gesagt, sogar in einem Zustand, in welchem das 
Druckerf ach 33 vom Drucker 26 ausgefahren ist, wird die 
Bewegung des Transporteinrichtung 30 dadurch nicht be- 
hindert, und somit. kann die Compact-Disk 22 entlang des 60 
CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerates 23, des Bevorra- 
tungsraumes 27 fiir die leeren Disks und des Bevorratungs- 
raumes 29 fur die fehlerhaften Disks, durch die Transport- 
einrichtung 30 bewegt werden. Als Ergebnis daraus gibt es 
nun keinc Wartczcitcn rnchr, wclchc mil dem Transport der 65 
Compact-Disks durch die Transporteinrichtung 30 in her- 
kommbchen Vorrichtung en 1 zur Herstellung von Compact- 
Disks, wie oben beschrieben, vorhanden sind, und so wird 
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eine effizientere Herstellung von Compact-Disks erreicht. 

Zusatzlich dazu wird durch die Anordnung des CD- 
ROM- Aufoahme-/Abspielgerates 23 auf der rechten Seite 
der Tnnen seite des staubdichten Gehauses 36 und die Anord- 
nung des Druckers 26 auf der linken Seite des Innenraumes 
des staubdichten Gehauses 36, gemaB der Vorrichtung 20 
zur Herstellung von Compact-Disks der vorliegenden Aus- 
ruhrungsform, die gesamte Stabilitat der Vorrichtung 20 ver- 
bessert, im Vergleich zu den herkommlichen Vorrichtungen 

1 zur Herstellung von Compact-Disks, so daB zusatzliche 
CD-ROM-Aufnahme-/Abspielgerate 23 vorgesehen werden 
konnen ohne Gefahr, daB die Vorrichtung 20 zur Herstellung 
von Compact-Disks kippt. 

Die vorliegende Erfindung soil vorsehen, obwohl die vor- 
hergehende Beschreibung eine Compact-Disk besclireibt, 
daB die Vorrichtung 20 zur Herstellung von Compact-Disks 
der vorliegenden Erfindung nicht auf die Herstellung von 
Compact-Disks allcin beschrankt ist, sondcrn daB dicsc Vor- 
richtung bei verschiedenen scheibenahnlichen Speicherme- 
dien eingesetzt wird, einschlieBlich beispielsweise einer 
Disk fiir digi tales Video. 

Die oben ausgefuhrte Beschreibung ist. fiir einen Fach- 
mann vorgesehen, welcher die Erfindung herstelLen und be- 
nutzen kann und bezieht sich auf die beste Ausfuhrungs- 
forni, welche durch den Erfinder erachtet wurde, fur die 
Durchfuhrung der Erfindung. 

Die vorliegende Erfindung ist nicht limidert auf diese 
spezielle offenbarte Ausfuhrungsform, und Variationen und 
Modification en konnen durchgefuhrt. werden, ohne den 
Rahmen und Kern der vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

Die vorliegende Erfindung basiert auf der japanischen 
Prioritatsanmeldung Nurnmer 11-060272, welche am 8.. 
Marz 1999 angemeldet wurde, wobei deren vollkommener 
Inhalt. hier beinhaltet ist. 

Zeichnungslegende 

I. Stand der Technik 

1. Vorrichtung zur Herstellung von Compact-Disks 

2 Compact-Disk 

3 CD-ROM-Aufnahmegerat. 

4 Priifgerat 

5 Aufdruck 

6 Drucker 

7 Bevorratungsraum fur leere Disks 

8 Bevorratungsraum fur ordnungsgemaB beschriebene 
Disks 

9 Bevorratungsraum fur fehlerhaft beschriebene Disks 

10 Transporteinrichtung 

11 Aufnahmefach 

12 Pruffach 

13 Druckfach 

14 Trager 

15 Schiene 

16 Motor 

17 Riemen 

18 Karussell 

19 Basisplatte 

II. Erfindung 

20 Vorrichtung zur Herstellung von Compact-Disks 
21 

22 Compact-Disk 

23 CD-ROM- A ufnahme- und Priifgerat 
24 

25 Aufdruck 
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26 Drucker 

27 Bevorxatungsraum fur leere Disks 

28 Bevorratungsraum fur ordnungsgemaB beschriebene 
Disks 

29 Bevorratungsraum fur fehlerhaft beschriebene Disks 5 

30 Transporteinrichtung 
30a Ann 

31 Aufnahmefach 
32 

33 Druckfach 

34 Klernmeinrichtung 
35 

36 Gehause 

37 Tiire 

38 Hauptkorper 

39 Bedicntastatur 

40 Fensier 

41 GrilT 

42 Hauptcinheit 

50 Bewcgungszone 

51 Bewcgungszone 
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1. Eine Vorrichtung (20) zur Herstellung von Com- 
pact-Disks, bestehend aus: 

- ein Aumahme-Mbspielgcrat (23) ? welches In- 
formalionen in ein iecrcs, scheibenformiges Spei- 
chennedium (22) schreibt, welches in ein ausge- 
fahrenes Aufnahme-/Abspielfach (31), des Auf- 
nahme-/Abspielgerates (23) gelegt wurde, in ei- 
nem Zustand, in welcheni das Aufnahme-/Ab- 
spiclfach (31) in das Aufnahme-/Abspielgerai 
(23) eingefahrcn ist; 

- ein Drucker (26), welche r ein Etikett (25) be- 
druckt, welches auf dcr zuvor beschriebenen Disk 

(22) angebracht ist, welche in das ausgefahrene 
Druckerfach (33) des Druckcrs (26) gelegt wurde, 
in cincin Zustand, in welchem das Druckerfach 
(33) in den Drucker (26) cingefahren ist; und 

- cine Transporteinrichtung (30), welche die 
Disk (22) transportiert, dadurch gekennzeichnet, 
daB cine Bewcgungszone (50) dcr Disk (22), wel- 
che zuni und vom Aufnahme-ZAbspielgerat (23) 45 
transportiert wird und cine Bewegungszone (51) 
dcr Disk (22), welche zu und vom Drucker (26) 
transportiert wird, gegenscitig voneinander bcab- 
siandct sind. 

2. Eine Vorrichtung (20) zur Herstellung von Com- 
pact-Disks, bestehend aus: 

- ein Aufnahme-/Abspielgerat (23), welches In- 
formatiorien in ein leeres, scheibenformiges Spei- 
chennedium (22) schreibt, welches in ein ausge- 
fahrenes Aufnahme-/Abspielfach (31) des Auf- 
nahme-/Abspielgerates (23) gelegt wurde ; in ei- 
nem Zustand, in welchem das Aufnahme-/Ab- 
spielfach (31) in das Aufnahme-/Abspielgerat 

(23) eingefahren ist; 

- ein Drucker (26), welcher ein Etikett (25) be- 
druckt, welches auf der beschriebenen Disk (22) 
angebracht ist, welche auf dem ausgefahrenen 
Druckerfach (33) des Druckers (26) gelegt wurde, 

" in einem Zustand, in welchem das Druckerfach 
(33) in den Drucker (26) cingefahren ist; und 

- eine Vielzahl von Bevorramngsraumen (27, 28, 
29), welche leere Disks (22), ordnungsgemaB be- 
schriebene Disks (22) und fehlerhaft beschriebene 
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Disks (22) bevorraten; und 

- eine Transporteinrichtung (30), welche die 
Disks (22) entlang des Aufnahrne-/Abspielgerates 
(23), des Druckers (26) und entlang jedern der 
Vielzahl der Bevorratungsraume (27, 28, 29) 
transportiert, 

- dadurch gekennzeichnet, daB die Bewegungs- 
zone (50) des Aufhahme-/Abspielgerates (23) 
wahrend des Transports einer leeren Disk (22) von 
dem Bevorratungsraum (27) zu dem Aufnahme- 
/Abspielfach (31) und die Bewegungszone (51) 
des Druckerfaches (33) beim aus- und einfahren, 
raumlich voneinander getrennt sind. 

3. Vorrichtung (20) zur Herstellung von Compact- 
Disks, gemaB einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bevorratungsraum (29) fur die 
Bevorratung der fehlerhaft. beschriebenen Disks (22) 
dirckt un tern alb des Aufnahmc-/Abspiclf aches (31) an- 
geordnet ist, in einem Zustand, in welchem das Auf- 
nahme-/Abspielfach (31) aus dem Aufnahme-ZAbspiel- 
gerat (33) ausgefahren ist. 

4. Vorrichtung (20) zur Herstellung von Compact- 
Disks, gemaB einem der Anspriiche 1, 2, oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Bevorratungsraum (28) 
Fur die Bevorratung der ordnungsgemaB beschriebenen 
Disks (22) direkt unterhalb des Druckerfaches (33) an- 
geordnet ist, in einem Zustand, in welchem das Druk- 
kerfach (33) aus dem Drucker (26) ausgefahren ist. 

5. Vorrichtung (20) zur Herstellung von Compact- 
Disks, gemaB einem der Anspriiche 1, 2, 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Aufnahme-/Abspielge- 
rat (23), der Drucker (26), die Vielzahl von Bevorra- 
tung sraumen (27, 28, 29) und die Transporteinrichtung 
(30) innerhalb eines staubdichten Gehauses (36) einge- 
schlossen sind. 
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